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Gambar I.1  Grafik Impor Kebutuhan Produk di Indonesia	2
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Abstrak berisi ringkasan naskah skripsi, meliputi pendahuluan, proses produksi, utilitas, analisis ekonomi, dan kesimpulan. Penulisan abstrak menggunakan huruf times new roman, rata kiri-kanan, dan spasi 1. Sebanyak 3 paragraf, paragraf 1 berisi pendahuluan (kemanfaatan, lokasi, bahan baku, dan kapasitas), paragraf kedua berisi proses produksi dan utilitas, dan paragraf ketiga berisi risiko pabrik, analisis ekonomi dan kesimpulan. Penulisan abstrak tanpa kata kunci.
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PENDAHULUAN

[bookmark: _Toc107221058]Latar Belakang Pendirian Pabrik
Naskah Skripsi diketik dengan komputer menggunakan huruf Times New Roman ukuran 12. Jarak antar baris pengetikan naskah adalah 1,5 spasi, tanpa jarak antar paragraf. Ukuran kertas yang digunakan adalah A4 21,5 x 29,7 cm dengan berat 80 gsm. Batas tepi pengetikan naskah Skripsi adalah 4 cm dari atas dan kiri dan 3 cm dari bawah dan kanan. Penulisan naskah diatur rata kiri dan kanan (justified). Penulisan paragraf dengan format first line 1 cm dari badan paragraf.
Penulisan naskah diawali dengan nomor dan nama bab ditempatkan di tengah margin atas. Nomor bab ditulis dengan huruf kapital romawi tebal (I, II, III, dst.), sedangkan nama bab ditulis dengan huruf kapital tebal. Nomor dan nama sub bab ditulis tebal dengan huruf kapital di awal kata kecuali kata sandang dan kata sambung. Penulisan nomor subbab ditulis dengan huruf romawi kapital, diikuti dengan angka arab (1, 2, 3, dst.).

[bookmark: _Toc107221059]Penentuan Kapasitas Pabrik
[bookmark: _Toc107221060]Data Ekspor Impor
Penulisan nomor sub-subbab diawali dengan nomor bab ditulis dengan huruf romawi, diikuti dengan nomor subbab dan sub-subbab dengan angka arab (1, 2, 3, dst.).  Penulisan nama sub-subbab ditulis tebal dengan huruf kapital di awal kata kecuali kata sandang dan kata sambung.
Penulisan judul tabel dan gambar jika lebih dari satu baris adalah spasi satu. Penulisan nomor tabel dan gambar dimulai dengan nomor bab dengan huruf romawi, diikuti dengan nomor urut tabel. Nama tabel dan gambar ditulis tidak tebal dengan huruf kapital di awal kata kecuali kata sandang dan kata sambung. Spasi antara judul tabel dengan tabel, serta tulisan di dalam tabel adalah spasi 1. Jika tabel terpotong menjadi 2 halaman, maka header row harus diulang, nomor tabel diulang, dicontohkan pada Tabel III.1.

Tabel I.1  Impor Produk di Indonesia
	No
	Tahun
	Kapasitas (Ton/Tahun)

	1.
	2014
	

	2.
	2015
	

	3.
	2016
	

	4.
	2017
	

	5.
	2018
	



Gambar yang tertera di naskah harus jelas. Apabila gambar berupa grafik, harus ada judul axis, dan legenda jika grafik lebih dari 1. Perujukan nama tabel dan gambar di dalam badan naskah dituliskan seperti, Tabel I.1 dan Gambar I.1. Penggambaran data pada grafik hanya berbentuk titik atau dot tanpa garis, regresi linier dapat berbentuk garis. Tidak perlu menambahkan minor gridlines pada grafik. Penggambaran grafik dicontohkan pada Grafik I.1.
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[bookmark: _Toc107221073]Diagram Alir Kualitatif
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Diagram alir ini memuat: 
· Gambar langkah-langkah pengolahan yang penting, dinyatakan dalam bentuk kotak yang dihubungkan dengan garis berpanah sesuai dengan arah aliran, 
· Nama langkah pengolahan, 
· Reaksi yang terjadi pada langkah pengolahan tertentu (ditulis di dalam kotak), 
· Macam dan jumlah (kecepatan) bahan pada setiap aliran, 
· Kondisi operasi (temperatur dan tekanan) pada setiap aliran, 
· Semua bahan dasar ditempatkan di sebelah kiri, sedangkan hasil di sebelah kanan. 
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SPESIFIKASI BAHAN

[bookmark: _Toc107221075]Spesifikasi Bahan Baku
a. Bahan Baku 1
Bahan baku adalah bahan baku yang ikut bereaksi. Bahan baku 1 diperoleh dari Pabrik dan Lokasi. Penulisan spesifikasi sifat fisis disajikan dalam bentuk tabel. Adapun spesifikasi sifat fisis dari bahan baku 1 disajikan pada Tabel III.1. Sifat kimia bahan baku 1 adalah sebagai berikut: 
Penulisan penomoran rumus dan reaksi kimia dituliskan pada bagian kiri dari penulisan, dengan diawali nomor bab dengan huruf romawi dan diikuti dengan nomor rumus. Contoh penulisan sebagai berikut.
C7H6O3 + CH3OH → C8H8O3 + H2O	(III.1) 
b. Bahan Baku 2
Bahan baku 2 diperoleh dari Pabrik dan Lokasi. Adapun spesifikasi sifat fisis dari bahan baku 2 disajikan pada Tabel III.1. Sifat kimia bahan baku 2 adalah sebagai berikut:
1. Sifat Kimia 1
2. Sifat Kimia 2
[bookmark: _Toc28931092]Tabel III.1  Sifat Fisis Bahan Baku
	Sifat Fisis
	Bahan Baku 1*
	Bahan Baku 2**

	Wujud
	
	

	Rumus Molekul
	
	

	Berat Molekul
	
	

	Titik didih (oC)
	
	

	Titik beku (oC)
	
	





Tabel III.2  Lanjutan
	Sifat Fisis
	Bahan Baku 1*
	Bahan Baku 2**

	Kemurnian
	
	

	Impurities (Pengotor)
	
	

	Kelarutan
	
	

	Densitas
	
	

	…
	
	

	…
	
	


Sumber: *Nama, tahun
	   ** Nama, tahun

[bookmark: _Toc28949934][bookmark: _Toc107221076]Spesifikasi Bahan Pembantu
Bahan pembantu adalah katalis, inert, penetral, dan bahan lainnya yang tidak ikut bereaksi, namun menunjang proses produksi. Penulisan spesifikasi bahan pembantu seperti penulisan bahan baku. Penulisan spesifikasi sifat fisis disajikan dalam bentuk tabel. Penulisan sifat kimia bisa dalam bentuk paragraf atau poin-poin.
[bookmark: _Toc28931093]Tabel III.3  Sifat Fisis Bahan Pembantu
	Sifat Fisis
	Bahan Pembantu 1
	Bahan Pembantu 2

	Wujud
	
	

	Rumus Molekul
	
	

	Berat Molekul
	
	

	Titik didih (oC)
	
	

	Titik Beku (oC)
	
	

	…
	
	

	…
	
	



[bookmark: _Toc28949935][bookmark: _Toc107221077]Spesifikasi Produk
Penulisan spesifikasi bahan pembantu seperti penulisan bahan baku. Penulisan spesifikasi sifat fisis disajikan dalam bentuk tabel. Penulisan sifat kimia bisa dalam bentuk paragraf atau poin-poin.
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[bookmark: _Toc107221079]Neraca Massa Alat
Neraca massa dihitung dengan basis perhitungan per jam, dituliskan secara lengkap arus masuk dan keluar pada setiap alat, untuk setiap komponen.
[bookmark: _Toc107221080]Neraca Massa Alat 1
[bookmark: _Toc28931094]Tabel IV.1  Neraca Massa Alat 1
	Komponen
	Masuk (kg/jam)
	Keluar (kg/jam)

	
	Arus 1
	Arus 2
	Arus 3
	Arus 4

	Komponen 1
	
	
	
	

	Komponen 2
	
	
	
	

	Komponen 3
	
	
	
	

	Subtotal
	Subtotal 1
	Subtotal 2
	Subtotal 3
	Subtotal 4

	Total
	Total Masuk
	Total Keluar



[bookmark: _Toc107221081]Neraca Massa Alat 2
[bookmark: _Toc28931095]Tabel IV.2  Neraca Massa Alat 2
	Komponen
	Masuk (kg/jam)
	Keluar (kg/jam)

	
	Arus 5
	Arus 6
	Arus 7
	Arus 8

	Komponen 1
	
	
	
	

	Komponen 2
	
	
	
	

	Komponen 3
	
	
	
	

	Subtotal
	Subtotal 5
	Subtotal 6
	Subtotal 7
	Subtotal 8

	Total
	Total Masuk
	Total Keluar



[bookmark: _Toc107221082]Neraca Massa Total
[bookmark: _Toc28931096]Tabel IV.3  Neraca Massa Total 
	Komponen
	Masuk (kg/jam)
	Keluar (kg/jam)

	
	Arus 1
	Arus 2
	Arus 7
	Arus 8

	Komponen 1
	
	
	
	

	Komponen 2
	
	
	
	

	Komponen 3
	
	
	
	

	Subtotal
	Subtotal 1
	Subtotal 2
	Subtotal 7
	Subtotal 8

	Total
	Total Masuk
	Total Keluar



[bookmark: _Toc107221083]Diagram Alir Kuantitatif
[image: ]
Keterangan: semua arus dalam kg/jam
Diagram alir ini memuat: 
· Gambar langkah-langkah pengolahan yang penting, dinyatakan dalam bentuk kotak yang dihubungkan dengan garis berpanah sesuai dengan arah aliran, 
· Nama langkah pengolahan, 
· Reaksi yang terjadi pada langkah pengolahan tertentu (ditulis di dalam kotak), 
· Macam dan jumlah (kecepatan) bahan pada setiap aliran, 
· Kondisi operasi (temperatur dan tekanan) pada setiap aliran, 
· Semua bahan dasar ditempatkan di sebelah kiri, sedangkan hasil di sebelah kanan. 

[bookmark: _Toc107221084]
NERACA PANAS

[bookmark: _Toc107221085]Neraca Panas Alat
Neraca panas dihitung dengan basis perhitungan per jam, dituliskan secara lengkap arus masuk dan keluar pada setiap alat, untuk setiap komponen.
[bookmark: _Toc107221086]Neraca Panas Alat 1
Tabel V.1  Neraca Panas Alat 1
	Komponen
	Masuk (kg/jam)
	Keluar (kg/jam)

	
	Arus 1
	Arus 2
	Arus 3
	Arus 4

	Komponen 1
	
	
	
	

	Komponen 2
	
	
	
	

	Komponen 3
	
	
	
	

	Subtotal
	Subtotal 1
	Subtotal 2
	Subtotal 3
	Subtotal 4

	Total
	Total Masuk
	Total Keluar



[bookmark: _Toc107221087]Neraca Panas Alat 2
Tabel V.2  Neraca Panas Alat 2
	Komponen
	Masuk (kg/jam)
	Keluar (kg/jam)

	
	Arus 5
	Arus 6
	Arus 7
	Arus 8

	Komponen 1
	
	
	
	

	Komponen 2
	
	
	
	

	Komponen 3
	
	
	
	

	Subtotal
	Subtotal 5
	Subtotal 6
	Subtotal 7
	Subtotal 8

	Total
	Total Masuk
	Total Keluar
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SPESIFIKASI ALAT

[bookmark: _Toc107221089]Tangki Penyimpanan
Jika terdapat alat yang sama lebih dari satu, maka disusun dalam tabel.
Tabel VI.1  Spesifikasi Alat Tangki Penyimpanan
	Keterangan
	Tangki A
	Tangki B
	Tangki C

	Kode Alat
	T-01
	T-02
	T-03

	Fungsi
	
	
	

	Jenis
	
	
	

	Kapasitas
	
	
	

	Suhu desain
	
	
	

	Tekanan desain
	
	
	

	Spesifikasi :
	
	
	

	Diameter shell
	
	
	

	Tinggi shell
	
	
	

	Tinggi atap
	
	
	

	Tinggi Total
	
	
	

	Ketebalan shell
	
	
	

	Bahan
	
	
	

	
	
	
	






[bookmark: _Toc107221090]
UTILITAS
Penulisan utilitas dibuka dengan penjelasan utilitas-utilitas yang disediakan pada pabrik. Utilitas dilengkapi dengan diagram proses pengolahan air. Dijelaskan juga sumber dan lokasi pengolahan air. Utilitas meliputi: air, uap air, listrik, udara tekan dan servis lain yang diperlukan (sistem refrigerasi, bahan bakar, unit pengolah limbah, dll.). Yang perlu diuraikan adalah: 
a. Jenis keperluan beserta persyaratannya, 
b. Jumlah keperluan, 
c. Cara pengadaan, 
d. Spesifikasi alat utilitas. 
Utilitas juga membahas: 
· Estimasi kebutuhan air (proses, pendingin, air umpan boiler, domestic uses) dan kebutuhan chemicals untuk pengolahannya, udara, serta utilitas khusus lain yang diperlukan (misal refrigerant). 
· Diagram alir proses pengolahan air dari air baku (raw water) menjadi air pendingin, air proses, air minum dan air umpan boiler termasuk sistem cooling tower. 
· Sizing (shortcut) pada Water Treatment Plant. 
· [bookmark: _Hlk107217394]Estimasi penentuan kebutuhan energi yang dikonversi menjadi kebutuhan listrik dan bahan bakar. 
· [bookmark: _Hlk107217379]Konsep pengelolaan limbah (IPAL). 
[bookmark: _Toc107221091]Unit Penyediaan dan Pengolahan Air
[bookmark: _Toc107221092]Unit Pembangkit Steam
[bookmark: _Toc107221093]Unit Pembangkit Listrik
[bookmark: _Toc107221094]Unit Penyediaan Bahan Bakar
[bookmark: _Toc107221095]Unit Pengolahan Limbah

[bookmark: _Toc107221096]
LAYOUT PABRIK DAN PERALATAN PROSES

Diagram tata letak dibuat dengan skala dan dicantumkan skala serta keterangan gambarnya.
[bookmark: _Toc107221097]Lokasi Pabrik
[bookmark: _Toc107221098]Layout Pabrik
Tata letak pabrik menyeluruh
[bookmark: _Toc107221099]Layout Peralatan
Tata letak alat proses (unit utama) 
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KESEHATAN DAN KESELAMATAN KERJA

Bagian ini merupakan bagian yang sangat penting. Bagian ini berbentuk checklist dan deskripi singkat tentang: 
· Pertimbangan keselamatan dalam pabrik kimia yang meliputi identifikasi dan pengelolaan hazard yang berasal dari bahan kimia yang ditangani, kondisi proses, lokasi dan tata letak pabrik.
· Pertimbangan dampak terhadap lingkungan yang meliputi identifikasi dan pengelolaan hazard yang berasal dari emisi gas dan limbah (cair maupun padat) yang dihasilkan.
· Pertimbangan kesehatan dan keselamatan kerja yang mencakup identifikasi potensi paparan bahan kimia dan paparan fisis. 




[bookmark: _Toc107221101]
STRUKTUR ORGANISASI PERUSAHAAN

[bookmark: _Toc107221102]Organisasi Perusahaan
[bookmark: _Toc107221103]Struktur Organisasi
[bookmark: _Toc107221104]Tugas dan Wewenang
[bookmark: _Toc107221105]Pembagian Jam Kerja
[bookmark: _Toc107221106]Perincian Tugas dan Keahlian
[bookmark: _Toc107221107]Sistem Kepegawaian dan Sistem Gaji
[bookmark: _Toc107221108]Kesejahteraan Sosial Karyawan
[bookmark: _Toc107221109]X.8    Manajemen Perusahaan.
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EVALUASI EKONOMI

Bab ini diawali dengan teori singkat evaluasi ekonomi.
[bookmark: _Toc107221111]Dasar Perhitungan
Berisi data-data yang digunakan pada peritungan evaluasi ekonomi, seperti kapasitas produksi, satu tahun operasi, umur pabrik,waktu pendirian pabrik, dan kurs mata uang. Daftar indeks harga dijelaskan pada subbab ini. 
[bookmark: _Toc107221112]Perhitungan Capital Investment
[bookmark: _Toc107221113]Perhitungan Biaya Produksi
[bookmark: _Toc107221114]Analisis Kelayakan
Analisis Kelayakan meliputi Return On Investment (ROI) sebelum dan sesudah pajak, Pay Out Time (POT) sebelum dan sesudah pajak, Break Even Point (BEP), Internal Rate of Return (IRR), Shut Down Point (SDP), Discounted Cash Flow Rate (DCFR)
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[bookmark: _Toc107221116]KESIMPULAN

Berisi tentang risiko pabrik, evaluasi ekonomi, dan kesimpulan kelayakan pendirian pabrik.
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[bookmark: _Toc107221118]LAMPIRAN
Lampiran terdiri atas:
a. Perhitungan neraca massa 
b. Perhitungan neraca panas 
c. Perhitungan salah satu alat yang dibuat detil: misal reaktor, alat distilasi, dll. atau Perhitungan alat lainnya (semua alat). 
d. Perhitungan ekonomi 
e. Perhitungan utilias 
f. PEFD diletakkan pada lampiran, dengan ukuran A3.
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Generic Block Flow Process Diagram (GBEPD)
‘Berdasarkan BFD pada Gambar 28 di atas dan konsep GBFPD yang telah dijelaskan

dengan ringkas di atas, maka dapat dibuat generic block flow diagram pada Gambar 30 di bawah
ini.
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